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El COIIAS refuerza su compromiso con la formacién continua de
sus colegiados mediante un nuevo convenio de colaboracion
con Arveng Training, empresa especializada en formacion e
ingenierfa con mas de veinte afios de experiencia en el sector.

Gracias a este acuerdo, los colegiados podran acceder a una
amplia oferta de cursos técnicos en modalidad virtual y con
descuentos exclusivos.

Todas las formaciones seran impartidas por profesionales
altamente cualificados de Arveng, combinando un enfoque
practico con contenidos actualizados y aplicables al entorno
profesional.

RESERVA TU PLAZA

A

FORMACION
CURSO ONLINE EN DIRECTO a rV‘ n g ) )
ENERGIA E INGENIERIA

A Q4 training & engineering ..
API510 | Inspecciony Reparacion de Recipientes a

Presion (12 h)

CALENDARIO (O HorarO

Dias 7,8,9y 10 de De 15:00 2 18:00 h
septiembre de 2026

® PR @3 FUNDAE

e 450 € Colegiados Bonificable por la FUNDAE
e 580 € Otros colectivos *Consultar condiciones con
Arveng entidad impartidora

DIRIGIDOA:

Estudiantes, técnicos, disefiadores, profesionales libres e ingenieros
relacionados con el calculo, disefio, seleccién, fabricacién, seguridad,
calidad y mantenimiento de sistemas y equipos en procesos
industriales.

No son necesarios conocimientos previos para la inscripcion en este
Curso.

LUGAR

Sesiones online a través de Teams + acceso a la plataforma de
Arveng Training

\[\‘/ DIPLOMA

Certificado emitido por ASME y Arveng

OBJETNVOS

e Aplicar el codigo API 510 en inspeccion, reparacion y
modificacién de recipientes a presion.

e Desarrollar planes de inspeccion segun criterios de riesgo,
frecuencia y alcance técnico.

e |dentificar los mecanismos de dafio y modos de falla en
recipientes en servicio.

e FEjecutar inspecciones interna, externay en operacion con
métodos especificos.

e Realizar pruebas de presion y ensayos no destructivos en
equipos reparados.

e Determinar la vida remanente y el espesor minimo requerido por
corrosion.

e Evaluar la aptitud para el servicio mediante andlisis de areas
deterioradas.

e Disefiar reparaciones temporales y permanentes con técnicas de
soldaduray hot tapping.

e Inspeccionary reparar uniones bridadas y componentes de
intercambiadores de calor.

e Recalificar recipientes modificados por cambios de presion,
temperatura o servicio.


https://www.coiias.es/Eventos/Inscripcion.aspx?IdMenu=efdef883-963b-49e7-94ef-ab2be94bc083&Cod=373D995C-00D7-4B2A-9281-4F6D9C1A095C&Idioma=es-ES
http://acumbamail.com/landing/track/sw3mCxsc3JKIj7pGWDNG/
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MAS INFORMACION

Inspecaon y Reparacion de Recipientes

a Presion (12 h)

PROGRAMA FORMATIVO
EQUIPO DOCENTE

JAVIER TIRENTI e INTRODUCCION e INTERVALOS Y FRECUENCIA DE INSPECCION

Ingeniero  Mecanico Sénior y Master en Administracion de * Intervalos, frecuencia de inspeccion
Empresas. Extensa experiencia en el disefio, calculo y fabricacién * Extension de la inspeccion
de equipos mecanicos: recipientes sometidos a presién, e Inspeccion basada en riesgo (RBI)
intercambiadores de calor, tanques de almacenaje, sistemas de e ALCANCE Y REFERENCIAS * Inspeccion exterior
tuberias y estructuras en general. e Inspeccion interna, en-servicio, y medicién de
espesores
¢ Dispositivos de alivio de presion
e Revisidn de recomendaciones de inspeccion
e DEFINICIONES

e ANALISIS DE DATOS DE INSPECCION

Anélisis, evaluaciéon y registro de datos de inspeccién
Determinacion de velocidad y ratios de corrosion
Célculos de vida remanente

Determinacion de la MAWP

Andlisis de dreas corroidas

Evaluaciones de aptitud para el servicio: FFS

e ORGANIZACION DE INSPECCION

L] L] L] L] L]

e INSPECCION, EXAMINACION' Y PRUEBAS

* Inspeccion, Examinacion y pruebas de presion ° Ca'§U|O espesor minimo requerido
e Plan de Inspeccion e Registro de datos

e Inspeccién basada en RBI

CONTACTA CON NOSOTROS

e Mecanismos de fallo
» Areas de deterioro 6 REPARACION, ALTERACION, RECALIFICACION
e Tipos de inspeccion

=~ o350 0 SUSCRIBETE ANUESTRO e Puntos de control, CML e Reparacionesy alteraciones

e 524141 BOLETIN e Pruebas de Presion * Reparaciones temporales y permanentes

@ WWW COiias.es ¢ Métodos de ensayo e Inspecciones especificas e Soldaduray hot tap

' e Inspeccién de soldaduras en servicio e Tratamiento térmico post soldadura (PWHT)

F formacion.coiias.es o Inspecqc{m y reparaqgn de uniones b@dadas o Ensayg; no.(/jestructlvos de soldaduras (NDE)

e Inspeccidny reparacion de intercambiadores de C&T e Reclasificacion

formacion@coiias.es
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